
A soldagem é a técnica de unir duas ou mais partes 
constitutivas de um todo, assegurando entre elas a 
continuidade do material e em consequência suas 

características mecânicas e químicas



 A energia 
necessária para 
provocar a fusão  
das partes 
adjacentes pode 
ser de origem 
elétrica, química, 
ótica ou mecânica. 
As soldas mais 
empregadas na 
indústria de 
construção são as 
de energia elétrica.



1. Economia de material - chapas de ligação;

2. Facilidade de se realizar modificações nos 
desenhos das peças e corrigir erros  durante a 
montagem.

1. Redução no comprimento devido aos efeitos 
acumulativos de retração;

2. Quando a energia elétrica é insuficiente exige 
a colocação de geradores para acionar as 
máquinas de solda.



1. Empregar soldadores qualificados;

2. Utilizar eletrodos de qualidade;

3. trabalhar com materiais perfeitamente soldáveis;

4. controle das soldas executadas através de raio-X e 
ultrassom.



1. Entalhe (solda de chanfro)



2. Filete (Cordão)



3. Tampão



1. Soldas contínuas

2. Soldas intermitentes

3. Soldas ponteadas



1. Plana

2. Horizontal

3. Vertical

4. Sobrecabeça



1. Processo manual com eletrodo revestido (SMAW) –
gases desprendidos do revestimento do eletrodo

2. processo a arco submerso (SAW) –eletrodo nu e um 
tubo de fluxo com material granulado, que funciona 
como isolante térmico

3. processo de soldagem em atmosfera gasosa (GMAW) 
–proteção gasosa CO2. Solda MIG.

4. processo de arame tubular (FCAW) –proteção gasosa 
CO2. Eletrodo é tubular e o gás vem internamente.

5. processo de soldagem eletroescória– Caldeamento 
mais pressão. Utilizado em barras de aço de 
concreto armado.
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Posição de soldagem, tipo de eletrodo

Representa a resistência à ruptura por tração fw

Metal Solda fw(MPa)

E60XX; F6X EXXX; E6XT-X 415

E70XX; F7X EXXX; E7X-X ER70S-X 485

E80XX; F8X EXXX 550



A simbologia 
de solda 
adotada nos 
desenhos de 
estruturas 
metálicas é a 
da AWS –
American
Welding
Society





A simbologia de 
solda adotada nos 
desenhos de 
estruturas 
metálicas é a da 
AWS – American
Welding Society













Dimensões Mínimas

Espessura do

metal da base (mm)

Dimensão nominal mínima 

da solda de filete (mm)

até 6,35 3

Acima de 6,35 até 12,5 5

Acima de 12,5 até 19 6

Acima de 19 8






